AuLAxo CONEXOES SAE - JIC (ISO 8434-2 / SAE 31514)

EQUIPAMENTOS HIDRAULICOS LTO)

IDENTIFICACAO DE TAMANHO, PRESSOES, TUBOS E ROSCAS

e

RN AN
MEESRY

Pressao Traco Tubo Tubo Roscas A OB ©C
Nominal (Tam.) (Pol.) (mm) UNF 2A

(PN) bar

350 -4 1/4 6 7/16-20 11,0 09,8
350 -5 5/16 8 1/2-20 12,7 11,5
350 -6 3/8 10 9/16-18 14,2 12,9
310 -8 1/2 12 3/4-16 18,9 17,5
240 -10 5/8 14, 15, 16 7/8-14 22,1 20,4
240 -12 3/4 18, 20 1.1/16-12 26,9 24,9
210 -14 7/8 22 1.3/16-12 30,1 28,6
210 -16 1 25 1.5/16-12 33,2 31,0
170 -20 1.1/4 28, 30, 32 1.5/8-12 41,2 39,0
140 -24 1.1/2 35, 38 1.7/8-12 47,5 45,3
105 -32 2 50 2.1/2-12 63,4 61,2

OBS: Para Ago Carbono (C) considerar a Pressdo Nominal (PN) para trabalho em temperaturas de -40°C a +120°C.
Para Ago Inoxidavel (S) considerar a Pressdo Nominal (PN) para trabalho em temperaturas de -60°C a +50°C.
Para Ago Inoxidavel (S) em outras temperaturas, considerar a (PN) com redugao de:
4% para temperaturas acima de 50°C
11% para temperaturas acima de 100°C
20% para temperaturas acima de 200°C

IMP: Para maior precisdo interpolar a % de redugao dentro das faixas de temperatura indicadas.
Para uso em conexdes de Latdo, sob consulta.
Para aplicagbes em pressdes maiores, sob consulta.
Vedagoes: Elastémeros usados na Fabricagdo de O'Rings (Standard)
NBR (Nitrilica) Buna N - Uso recomendado: Oleos minerais, Fluidos Hidraulicos, Gasolina, Ar compr., etc
Temperatura em servigo: -34°C & +120°C
FKM (Fluorcarbono) - Uso recomendado: Oleos, solventes aromaticos (inflamaveis), produtos quimicos, etc
Temperatura em servigo: -26°C a +204°C

Para aplicagGes especiais diferentes das recomendadas, sob consulta.

Outras informacdes, favor consultar nosso Dpto de Vendas e / ou Dpto Técnico. Tel. (19) 2102-2500
E-mail: vendas@milano.ind.br e/ou milano@milano.ind.br - Site: www.milano.ind.br
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CONEXOES SAE - JIC (ISO 8434-2 / SAE ]514)

As caracteristicas das conexdes incluidas neste catdlogo sdo similares as normas:
SAE 1846, 1J514, 3515, 13531, 3518 e DIN EN ISO 8434-2

REFERENCIA:

O sistema de referéncia utilizado é similar ao

SAE 1846, e consiste em dois grupos de nimeros e um
grupo de letras: o primeiro grupo de numeros identifica Vide figura 1 pra conexdes em formato Te.
a conexdo, o segundo grupo de numeros simboliza a
identificacdo dos tamanhos (tracos), e o grupo de letras

simboliza o material e a montagem, conforme descrito @ @ E{W 1
abaixo: %

IDENTIFICA(;Z\O DO MATERIAL: @

O material de fabricagdo ¢ identificado pelas letras: Ex. 070426-8-6-8 S
B = LATAO

C = ACO CARBONO

S = ACO INOXIDAVEL

~ Vide figura 1 pra conexfes em formato Cruzeta
IDENTIFICACAO DA MONTAGEM:

Acrescentar a letra “"A"” para solicitar a conexdo com seus
multiplos componentes (corpo, porca, luva)

Ex. 070102-8-2 CA @

O tamanho da conexdo é determinado pelo sistema de CD‘ '®
tracos, cada um representando a dimensdo do respectivo

lado. A dimensdo do lado tubo deve preceder a dimenséao =

da rosca ou dos outros lados da conex&o. @

Para conexdes com combinacdes de tamanhos diferentes

para lado tubo, o lado tubo maior deve preceder o menor Ex. 070501-8-8-8-8 C
em unides, curvas e joelhos. Para "TEs”, o lado tubo (1)

deve ser o maior entre (1) e o (2).

Os tragos devem ser dados na sequéncia definida:

Tratamentos Superficiais:

g Materiais das Conexdes: N rMateriaI Tratamento Superficial )
Matéria Prima — ‘
Componentes  Aco (C) Latdo (B) Inox (S) - Eletrodeposicdo de Zinco com
cromatizagdo azul (Trivalente)
Corpo da Conexdo SAE 12L14 SAE CA 360 SAE 30316 Ago (C)  Resisténcia: 96 Horas de Ensaio de Nevoa
linear e Porca 9SMnPb Trefilado Trefilado Salina (Salt Spray) ASTM B-117
Trefilado - Fosfatizagdo ou Oxidagao Negra
(itens para solda)
Corpo da Conexdo SAE 1020 SAE CA377 SAE 30316 -
Angular 1030 / 1035 Forjado Forjado Latdo (B) Decapagem
Forjado . ~
L J Inox (S) Decapagem e Passivagao
| J

TRATAMENTO SUPERFICIAL ECOLOGICO
A MILANO vem utilizando o tratamento de eletrodeposigdo de Zinco com cromatizagdo azul (Trivalente)
ecolégicamente correto, com a utilizagdo de cromo trivalente.

Outras informacgdes, favor consultar nosso Dpto de Vendas e / ou Dpto Técnico. Tel. (19) 2102-2500
E-mail: vendas@milano.ind.br e/ou milano@milano.ind.br - Site: www.milano.ind.br
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EQUIPAMENTOS HIDRAULICOS LTOA

ROSCA NPT Rosca
NPT A 9B C oD
cONICA 1/8-27 10,0 10,4 9,0 9,0
_ 1/4-18 14,2 13,9 12,5 11,7
ANSI / ASME B1.20.1-1983 3/8-18 142 173 13 152
1/2-14 19,0 21,6 16,5 18,8
L L @D 3/4-14 190 270 17,5 24,0
-1 1-11.1/2 24,0 33,7 20,5 30,0
[® 1.1/4-11.1/2 25,0 42,5 21,0 38,8
1.1/2-11.1/2 25,5 48,7 21,0 45,0
7B h - 2-11.1/2 26,0 60,7 22,0 57,0
2.1/2-8 38,5 73,5 30,0 68,0
Macho Femea 3-8 40,0 89,4 32,0 84,0
ROSCA BSP DIN 3852-2 / ISO 1179
oni Rosca Paralela Fémea
R Paralela F wA” Rosca Cénica N
Jt,?:t? d;rgoebfe ‘?Jrgwna Auto Vedante - Posicionavel Rosca Paralela Forma “E”  Monta com Rdsca Macho
Junta Metal/Borr “AVS” Monta com Résca Fémea Vedagdo: Quadriring “Q” Forma A, Conica e
Paralela Forma E

e L) /LJ

oc oD oo ||

OF
Macho BSP Macho BSPT Macho BSP Fémea BSP
Rosca
BSP / BSPT Passo A o8B @C @ D E oF oG H
1/8 28 8,0 9,6 14,0 10,1 10,0 14,0 8,8 10,0
1/4 19 12,0 13,0 18,0 13,7 14,2 18,9 11,8 13,0
3/8 19 12,0 16,5 22,0 17,2 14,2 22,0 15,3 15,0
1/2 14 14,0 20,8 26,0 21,6 19,0 26,9 19,0 16,0
3/4 14 16,0 26,3 32,0 27,0 19,0 32,0 24,5 17,0
1 11 18,0 33,0 39,0 34,1 24,0 39,9 30,7 20,0
1.1/4 11 20,0 41,8 49,0 42,7 25,0 49,9 39,6 22,0
1.1/2 11 22,0 47,7 55,0 48,6 25,5 55,0 45,4 22,0
2 11 24,0 59,5 68,0 60,0 26,0  --—--- 57,2 24,0
2.1/2 11 26,0 75,0 87,0 75,5 38,5  --—--- 72,7 26,0
3 11 28,0 87,7 103,0 89,0 40,0  ----- 85,5 28,0
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CONEXOES SAE - JIC (ISO 8434-2 / SAE ]514)

ROSCA UNF
PARALELA
Rosca
SAE J514 UNF  Passo A 6B C o D
Paralela
A rosca UNF usa O ‘ring para vedacgdo
5/16 24 7,5 7,8 10,0 6,9
. @ D 3/8 24 7,5 9,4 10,0 8,5
- 7/16 20 9,2 11,0 11,5 9,8
1/2 20 9,2 12,6 11,5 11,5
9/16 18 10,0 14,1 12,7 12,9
; < O 3/4 16 11,1 18,9 14,2 17,5
; 7/8 14 12,7 22,1 16,5 20,5
: ‘/ 1.1/16 12 150 26,8 19,0 24,9
i 1.3/16 12 150 30,0 19,0 28,0
@'B A % 1.5/16 12 150 33,1 19,0 31,2
A 1.5/8 12 150 41,1 19,0 39,2
Macho Femea 1.7/8 12 150 47,5 190 456
2.1/2 12 150 63,3 190 61,4

ROSCA METRICA

DIN 3852
Rosca Paralela Fémea
Rosca Paralela Forma “A” Rosca Conica Rosca Paralela Forma “E” L’Ionta cAomCARo'sca Macho
Junta de Cobre “3C” Auto Vedante - Posicionavel  vedag&o: Quadriring “Q” orma A, (onica e
Monta com Résca Fémea Forma E
Paralela IJ\

LA L) _

B m =R

p @D | 2B i

y oF

Macho M Macho MK Macho M Fémea M
( Roscas Métricas )
Paralela Colnica

M MK A B ©C 2D E OF 2 G H

M8X1,0 MK8x1,0 8,0 8,0 12,0 82 8,0 - 7,0 11,0
M10X1,0 MK10x1,0 8,0 10,0 14,0 10,2 8,0 18,0 9,0 11,0
M12X1,5 MK12x1,5 12,0 12,0 17,0 12,3 12,0 20,0 10,5 15,0
M14X1,5 MK14x1,5 12,0 14,0 19,0 14,3 12,0 22,0 12,5 15,0
M16X1,5 MK16x1,5 12,0 16,0 21,0 16,3 12,0 24,2 14,5 15,0
M18X1,5 MK18x1,5 12,0 18,0 23,0 18,3 12,0 26,5 16,5 16,0
M20X1,5 MK20x1,5 14,0 20,0 25,0 20,3 12,0 ---- 18,5 17,0
M22X1,5 MK22x1,5 14,0 22,0 27,0 22,3 14,0 30,0 20,5 17,0
M24X1,5 MK24x1,5 14,0 24,0 29,0 24,3 14,0 ---—- 22,5 17,0
M26X1,5 MK26x1,5 16,0 26,0 31,0 26,3 14,0 ---- 24,5 19,0
M27X2,0 MK27x2,0 16,0 27,0 32,0 27,4 17,0 40,0 25,0 19,0
M33X2,0 MK33x2,0 18,0 33,0 39,0 33,4 17,0 46,0 31,0 21,0
M42X2,0 MK42x2,0 20,0 42,0 49,0 42,4 17,0 54,0 40,0 23,0
M48X2,0 MK48x2,0 22,0 48,0 55,0 48,4 17,0 60,0 46,0 25,0
M60X2,0  -------m-m-- 24,0 60,0 68,0 -—-—- 58,0 26,0
M75X2,0  ------------ 26,0 75,0 84,0 ---- 73,0 28,0
M88X2,0  ----m--m---- 28,0 88,0 98,0 ---- 86,0 30,0
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