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E-mail: milano@milano.ind.br
Tel. (19) 2102-2500
Fax (19) 2102-2510

Assisténcia Técnica Garantida

Consulte nosso Dpto de Vendas ou Dpto Técnico.

Treinamento Técnico de Aplicagbes e Especificacdes de nossos Produtos
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INFORMACOES TECNICAS ALANO

e

. PROCEDIMENTO DE MONTAGEM
CONEXOES MILANO Padrao (similar) DIN EN ISO 8434-1

IMPORTANTE: Para montagens de conexdes em “Série” ou para montar
conexdes de Ago Inoxidavel a utilizacdo do DC é Imprescindivel.

1- Preparar os componentes;
1.1- TUBO: 1.1.1- Corte o tubo em esquadro;
1.1.2- Rebarbe o tubo externa e internamente;
1.1.3- Limpe o tubo de maneira adequada.
1.2- CONEXAO: 1.2.1- Lubrifique os componentes (6leo lubrificante):
Corpo da Conexdo = rosca e assento conico;
Anel de Cravagdo = angulos;
Porca de Aperto = rosca e assento conico;
2- Montagem ( cravacdo do anel ) Normal (A....) ou Vazamento Zero (A.....-VZ):
2.1. Coloque sobre o tubo a porca e depois o anel;
Observar que o maior didmetro do anel esteja voltado para a porca;
2.2- Encaixe na conexdo o tubo de forma que garanta que o mesmo encoste na face de apoio;
2.3- Fixe a conexao na morsa ou trave a mesma com chave adequada;
2.4- Rosqueie a porca com chave até que ndo seja mais possivel girar o tubo (Trava o tubo);
2.5- Aplique 3/4 de volta e a montagem estara completa, pronta para uso;
3- Verificagao da montagem:
3.1-A formacdo de um friso circunferencial na frente do anel, é sinal de cravacdo bem efetuada;
3.2- E normal que o anel gire sobre o tubo apds ter sido cravado;
4- Importante:
4.1- Montagem (Cravacdo) quando ndo é possivel girar o tubo:
4.1.1- Rosqueie a porca manualmente;
4.1.2- Aplique 1.1/4 de volta p/ conexdes de diametro ext. do tubo até 22mm,
1.1/2 para as maiores.
4.1.3- A cravagdo esta completa, pronta para uso.
4.1.4- Siga o item 3 para verificagdo da montagem.

PARA MONTAGENS COM O USO DO DISPOSITIVO DE CRAVAGAO “DC”

1- Siga os passos do procedimento de montagem conforme acima:
Item 1 - Preparar os componentes;
Item 2- Montagem ( cravagdo do anel ) A....,
do item 2.1 até o item 2.4;
2.5- Aplique 1/2 volta e a pré-cravagdo estara completa;
2.6- Verifique conforme item 3 do procedimento de montagem;
2.7- Montagem final sobre a conexdo, rosqueie a porca com a chave até sentir resisténcia ao giro;
2.8- Aplique 1/4 de volta e estd completa a montagem.

3- Importante:
3.1- Cravagdo quando ndo é possivel girar o tubo:
3.1.1- Rosqueie a porca manualmente;
3.1.2- Aplique 1 volta p/ conexdes de diametro ext. do tubo até 22mm, 1.1/4 para as maiores.
3.1.3- A pré-cravacdo esta completa.
3.1.4- Siga o item 3 para verificacdo da montagem.
3.1.5- Siga os passos 2.7 e 2.8 para instalacao final sobre as conexdes.

PROCEDIMENTO DE RE-MONTAGENS
1- Siga os passos 2.7 e 2.8 do procedimento de montagem.

[ ¥ W—
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TUBO e ANEL
APOS CRAVACAO
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INFORMACOES TECNICAS

DIMENSOES LADO TUBO
(Similar) DIN EN ISO 8434-1

24°

-
z&_.l,

2D

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1

-

.

Pressao de Rosca
Trabalho (PT) @ T (OD) Métrica C D E
bar M

PT 600 6,4 (1/4™) M 12x1,5 7,5 4 13
9,5 (3/8") M 16x1,5 9 7 14

PT 450 12,7 (1/2") M 20x1,5 9 10 14

PT 380 19 (3/4") M 28x1,5 9 16 16,5
25,4 (1) M 34x2,0 12 21 17,5

PT 320 32(1.1/4") M 42x2,0 14 28 18,5

OBS: Tabelas de dimens6es em milimetros
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INFORMACOES TECNICAS AnaNe

Os produtos MILANO, sdo identificados por letras e nimeros:

As letras iniciais definem o formato e as combinagdes das conexdes - Reta, Joelho (90°),

Te e Curva (45°)

As Ref. mencionadas nas tabelas dos itens sdao para conexdes em Aco Carbono (S), para solicitar as
conexdes em Aco inoxidavel (SS), acrescente mais um “'S” na ref. e para solicitar as conexdes em
latdo (B), retire o “'S” e coloque a letra “'B"”. Vide exemplos nas paginas de cada item.

ApOs coloca-se a bitola do tubo “OD” em MM, a Série Construtiva, ROsca (macho ou fémea) e
demais letras que o proprio produto necessitar para compor seu cédigo completo.

As conexoes sao produzidas similar DIN EN ISO 8434-1, porem algumas bitolas de sextavados foram
alterados devido a indisponibilidade no mercado nacional.

Para pressdes operacionais mais elevadas, podem ser fornecidas mediante consulta.

Materiais das Conexoes:

( A
Matéria Prima
Componentes Aco (S) Latdo (B) 1Inox (SS)
Conexdes SAE 12L14 SAE CA 360 SAE 30316
lineares e Porca 9SMnPb Trefilado Trefilado
Trefilado
Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1 ConexBes SAE 1020 SAE CA377 SAE 30316
( Pressio Tubo Rosca Lado Y | Angulares 1030 / 1035 Forjado Forjado
Trabalho MM (IN) Tubo Forjado
PT (bar) oD Metrica
” Anel (Anilha) SAE 1008 SAE CA370 SAE 30316
PT 600 6,4 (1/4,,) M12X1,5 1010 Trefilado  Trefilado
9,5 (3/8") M 16X1,5 L J
PT450 12,7 (1/2" M 20X1,5 . .
7 (1/27) ! Tratamentos Superficiais:
PT 380 19 (3/4") M 28X1,5 ([ Material Tratamento Superficial A
25,4 (1”) M 34X2,0
- Eletrodeposicéo de Zinco com
" cromatizagdo azul (Trivalente)
PNT320 32(1.1/4") M42X2,0 ) Aco (S) Resisténcia: 96 Horas de Ensaio de Nevoa
Salina (Salt Spray) ASTM B-117
OBS: - Fosfatizagdo ou Oxidagdo Negra
Pressdo Nominal (PT): (itens para solda)
Aco Carbono (S) e Aco Inoxidavel (SS), —
Para Latdo (B) reduzir a PT em 37%. Latdo (B) Decapagem
Inox (SS) Decapagem e Passivagao
| J

TRATAMENTO SUPERFICIAL ECOLOGICO

Matérias primas e tratamentos superficiais
A MILANO vem utilizando o tratamento de diferentes dos constantes nas tabelas, sob
eletrodeposicdo de Zinco com cromatizagao azul consulta
(Trivalente) ecolégicamente correto, com a utilizagdo '
de cromo trivalente.

IMPORTANTE: Neste catdlogo vocé encontra os principais produtos e suas combinagdes.
Caso necessite de produtos ou combinagdes de tamanhos diferentes, favor nos contatar.
site: www.milano.ind.br - E-mail = milano@milano.ind.br

Telefone (19) 2102-2500 - Fax (19) 2102-2510

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN) @EEID



O4

aase INFORMACOES TECNICAS

A MILANO desenvolveu e vem desenvolvendo de maneira constante sua linha de produtos, de forma a
oferecer ao mercado condigGes para o melhor controle de seus circuitos hidraulicos.

Informacdes especificas sdo encontradas nas paginas dedicadas a cada produto.

Os produtos Milano constantes neste catalogo sdo exclusivamente para aplicacbes na condugéo de flui-
dos. Reservamos o direito de fazer alteragdes de acordo com desenvolvimento e/ou aperfeicoamentos
técnicos. Supomos que as aplicagdes estdo sendo afetuadas por pessoas qualificadas e treinadas para
a atividade. Orientacdes de montagem e seguranca estdo contidas neste catalogos.

PRESSOES E TEMPERATURAS

As pressdOes mencionadas sdo as pressdes maximas de utilizacgdo em condigdes normais, considerando-
se um coeficiente de seguranga igual a quatro em relagdo a resisténcia a tragdo do material e em tempe-
raturas dentro da faixa especificada para o item de acordo com a materia prima utilizada, levando tam-

bém em consideracdo as vedagGes utilizadas na aplicagdo do produto.

Faixa de Temperatura para Materiais de vedacdo:

NBR - Buna N: -34°C a + 121°C
FPM / FKM - Fluoroelestomeros: -29°C a + 204°C
PTFE - Politetrafluoretileno: -70°C a + 260°C
POM - Poliéxido de Metileno: -40°C a + 80°C

Faixa de temperatura de trabalho de acordo com a materia prima utilizada nas conexdes:

Ago Carbono: - 40°C a + 120°C
Latdo: - 60°C a + 175°C
Aco Inoxidavel: - 60°C a + 400°C

Reducdo de pressdo aplicada de acordo com matéria prima utilizada / pressdo / temperatura:

Materia prima Temperatura Porcentual
de Redugdo
Aco Inoxidavel + 50°C 4,5%
+ 100°C 11,0%
+ 200°C 20,0%
+ 300°C 29,0%
L + 400°C 33,0% )

Ref. DIN 17440 / DIN 17458

Para utilizagdo em outras condigdes que as indicadas, consulte-nos.

Obs.: a utilizacdo continua dos produtos nos limites superiores das faixas de pressao e

temperatura indicadas reduz a vida util dos mesmos.

Tubos utilizados para montagens das conexdes:

Para tubos de Ago Carbono, aconselhamos a utilizagdo de tubos sem costura, ST 37.4 -
DIN 1630 / DIN 2391 C. Dureza maxima permitida no diametro externo do tubo: 75 HRB

Para tubos de Acgo Inoxidavel, aconselhamos a utilizagdo de tubos sem costura,

EN ISO 1127 D4-T3 / ASTM A269.

Dureza maxima permitida no diametro externo do tubo: 85 HRB

@I} MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)
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CONEXOES PARA TUBOS MILAN®
P........ PORCA DE APERTO A........ ANEL (Anilha)
EX2 G;
|.777 ROSCA
sﬁi " METRICA ;
/e
H

Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1

Pressdo de D.E. Tubo Rosca Ref. Ref.
Trabalho (PT) @ T (OD) Métrica Porca Anel H G EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") M12X1,5 PS6,4 AS 6,4 16 10 5/8
9,5(3/8") M 16X1,5 PS9,5 AS 9,5 17 10,5 3/4
PT 450 12,7 (1/2") M20X1,5 PS12,7 AS12,7 18 10,5 1
PT 380 19 (3/4") M 28X1,5 PS19 AS 19 21 11,5 1.3/8
25,4 (17) M 34X2 PS 25,4 AS25,4 23 11,5 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") M 42X2 PS 32 AS 32 24 12 2

1 - As referéncias referem-se as porcas de aperto e anéis em Ago Carbono (S);
Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. PSS 9.5.
Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S" e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. PB 19L.
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MILANO CONEXOES PARA TUBOS

UD........ UNIAO DUPLA TUBO

Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1 - Polegada (IN)

Pressdo de D.E. Tubo
Trabalho (PT) (OD)O T Ref. I L EX1 EX2
bar

PT 600 6,4 (1/4") UDS 6,4 17 50 1/2 5/8
9,5(3/8") UDS 9,5 16 60 11/16 3/4

PT 450 12,7 (1/2") uUDS 12,7 16 62 13/16 1

PT 380 19 (3/4") UDS 19 22 72 1.1/8 1.3/8
25,4 (1) UDS 25,4 19 77 1.3/8 1.5/8

PT 320 32(1.1/4") UDS 32 18 80 1.3/4 2

1 - L = Dimensao aproximada com porcas apertadas.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. UDSS 12,7.

Para solicitar em Latao (B), retirar o 'S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UDB 9, 5.

3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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CONEXOES PARA TUBOS AlANG
JI........ JOELHO IGUAL TUBO
EX2
EX1 /
| =
T E
e I
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
( Pressdo de D.E. Tubo )
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") JIS 6,4 15 35 3/8 5/8
9,5(3/8") JIS 9,5 16,5 38,5 1/2 3/4
PT 450 12,7 (1/2") JIS12,7 22 45 3/4 1
PT 380 19 (3/4") JIS 19 31 56 1.1/16 1.3/8
25,4 (17) JIS 25,4 33 62 1.5/16 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") JIS 32 40 71 1.5/8 2
. J

1 - L = Dimensdo aproximada com porcas apertadas.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. JISS 12.7
Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S” e colocar no lugar a letra “B". Ex. JIB 6.4

3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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AMILANO CONEXOES PARA TUBOS

TI........ TE IGUAL TUBO

A

NSRAN

NN

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1

Pressdao de D.E. Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. 1 L EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") TIS 6,4 15 35 3/8 5/8
9,5 (3/8") TIS9,5 16,5 38,5 1/2 3/4
PT 450 12,7 (1/2") TIS12,7 22 45 3/4 1
PT 380 19 (3/4") TIS 19 31 56 1.1/16 1.3/8
25,4 (17) TIS 25,4 33 62 1.5/16 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") TIS 32 40 71 1.5/8 2

1 - L = Dimensao aproximada com porcas apertadas.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. TISS 6.4;
Para solicitar em Latao (B), retirar o *S” e colocar no lugar a letra “'B”. Ex. TIB 25.4

3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

@ZI) MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)



®

CONEXOES PARA TUBOS MILANO

CI........ CRUZETA IGUAL TUBO

EX2 ’ -
, .—H °
EX1 EZ
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
[ Pressdo de D.E. Tubo )
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") CIS 6,4 20,5 40,5 3/8 5/8
9,5 (3/8") CIS 9,5 22 44 1/2 3/4
PT 450 12,7 (1/2") Cis 12,7 27 50 3/4 1
PT 380 19 (3/4") Cis 19 33 58 1.1/16 1.3/8
25,4 (1) CIS 25,4 35 64 1.5/16 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") CIS 32 36 67 1.5/8 2

1 - L = Dimensao aproximada com porcas apertadas.
2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S" na ref. Ex. CISS 12.7
Para solicitar em Latdo (B), retirar o 'S" e colocar no lugar a letra “"B"”. Ex. CIB 25.4

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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MILANO CONEXOES PARA TUBOS

=7 777770

A

NN

ESSSISSSSESSY

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1

Pressdo de D.E. Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") CDS 6,4 19,5 39,5 3/8 5/8
9,5 (3/8") CDS 9,5 20 42 1/2 3/4
PT 450 12,7 (1/2") CDS 12,7 22 45 3/4 1
PT 380 19 (3/4") CDS 19 30 55 1.1/16 1.3/8
25,4 (1) CDS 25,4 30 59 1.5/16 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") CDS 32 29 60 1.5/8 2

1 - L = Dimensao aproximada com porcas apertadas.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. CDSS 9.5
Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S” e colocar no lugar a letra“B"”. Ex. CDB 9.5

3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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CONEXOES PARA TUBOS arave
UC........ UNIAO DUPLA COMPRIDA

Fixacdo em Painéis

EXi L EX3 EX2

E =Espessura Max. da chapa:
Tubos: 6.4, 9.5 e 12.7
Chapa: 16 mm (5/8")
Tubo: 19
Chapa: 19 mm(3/4")
Tubo: 25.4 e 32
Chapa: 22 mm (7/8")

L L1
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
' 7
Pressdo de D.E. Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L I1 L1 EX1 EX 2 EX 3 OF
bar
PT 600 6,4(1/4") UCS 6,4 11,5 31,5 28,5 48,5 5/8 5/8 11/16 13
9,5(3/8”) UCS9,5 11 33 28 50 3/4 3/4 7/8 17
PT 450 12,7 (1/2")UCsS 12,7 11 34 29 52 1 1 1.1/16 21
PT 380 19 (3/4") UCS 19 15 40 33 58 1.3/8 1.3/8 1.1/2 29
25,4 (1") UCS 25,4 14 43 35 64 1.5/8 1.5/8 1.3/4 35
PT 320 32(1.1/4")UCS 32 14 45 37 68 1.7/8 2 2 43

1-L el 1=Dimensdes aproximadas com porcas apertadas.

2 - F = Diametro para furacdo da chapa de fixacao.

3 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. UCSS 12.7
Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. UCB 32

4- Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)



®

MILANO CONEXOES PARA TUBOS
JC........ JOELHO TUBO COMPRIDO
Fixacao em Painéis
GF EX2
EX1 5 -T—
E =Espessura Max. da chapa: TN | =
Tubos: 6.4,9.5e 12.7 T e
Chapa: 16 mm (5/8") o §% :
Tubo: 19 d )
Chapa: 19 mm(3/4") - A
Tubo: 25.4 e 32 | 4 % EX3
Chapa: 22 mm (7/8")
I
-t
Lo
Padrio (Similar) DIN EN ISO 8434-1
p
Pressdo de D.E. Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L I1 L1 I2 EX1 EX2 EX3 OF
bar
PT600 6,4 1CS6,4(1/4") 22,5 42,5 45,5 65,5 17 9/16 5/8 11/16 13
9,5 3JCS9,5(3/8") 21 43 45 67 17 9/16 3/4 7/8 17
PT 450 12,7 3CS 12,7 (1/2") 27 50 54 77 23 3/4 1 1.1/16 21
PT380 19 3JCS19(3/4") 35 60 60 8 29 1.1/16 1.3/8 1.1/2 29
25,4 3CS 25,4 (1) 40 69 73 102 38 1.1/2 1.5/8 1.3/4 35
PT320 32 3JCS32(1.1/4") 383 69 74 105 38 1.1/2 2 2 43

1-L el 1= Dimensdes aproximadas com porcas apertadas.

2 - F = Diametro para furagdo da chapa de fixagao.

3 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. JCSS 12.7

Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S" e colocar no lugar a letra“B"”. Ex. JCB 25.4

4 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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CONEXOES PARA TUBOS AILANO

CP........ CONTRA PORCA
Fixacao em Painéis

- EX3

Rosca Métrica

B1
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
s R
D.E. Tubo Rosca
@ T (OD) Métrica Ref. B1 EX3
6,4 (1/4") M 12X1,5 CPS M12X1,5 6 11/16
9,5 (3/8") M 16X1,5 CPS M16X1,5 6 7/8
12,7 (1/2") M 20X1,5 CPS M20X1,5 6 1.1/16
19 (3/4") M 28X1,5 CPS M28X1,5 7 1.1/2
25,4 (1) M 34X2 CPS M34X2 7 1.3/4
32 (1.1/4") M 42X2 CPS M42X2 9 2
. J

1 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);
Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref. Ex. CPSS M 20X1,5.

Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra "B"”. Ex. CPB M 34X2.
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P CONEXOES PARA TUBOS

DW........ UNIAO DUPLA DE SOLDA
Fixacao em Painéis

—

s [ o =t
m i 1 &
& L W Iil
I
L
Padrédo (Similar) DIN EN ISO 8434-1
[ Pressdo de D.E. Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L R4 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") DWS 6,4 38 78 16 5/8
9,5(3/8") DWS 9,5 44 88 19 3/4
PT 450 12,7 (1/27) DWS 12,7 46 92 22 1
PT 380 19 (3/4") DWS 19 62 112 32 1.3/8
25,4 (1) DWS 25,4 72 130 36 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") DWS 32 78 140 44,5 2

1 - L = Dimensdes aproximadas com porcas apertadas.

2 - R4 = Diametro da regido de solda.

3 - As referéncias referem-se as conexées em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref.Ex. DWS 12,7
Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “*B"” Ex. DWB 25,4

4 - Todos as conexoes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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CONEXOES PARA TUBOS anaae

UW........ UNIAO SIMPLES DE SOLDA

EX2 EX1
-1
e

I
L
Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1
(Presséo de D.E. Tubo )
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L RS EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") UWS 6,4 20,5 40,5 11 1/2 5/8
9,5(3/8") UWS 9,5 23 45 15,2 11/16 3/4
PT 450 12,7 (1/2") UWS 12,7 24 47 17,5 13/16 1
PT 380 19 (3/4") UWS 19 33 58 25 1.1/8 1.3/8
25,4(1") UWS 25,4 36 65 32 1.3/8 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") UWS 32 38 69 38,1 1.3/4 2
- J

1 - L =Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - RS = Diametro da regido de solda.

3 - As referéncias referem-se as conexes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S” na ref.Ex. UWSS 12.7
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S" e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. UWB 32

4 - Todos as conexoes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)
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AILANO

CONEXOES PARA TUBOS

UM.....x... UNIAO MACHO NPT

EX2 Ex1
/ Rosca NPT
=1L
Sy
NE T K
A
I
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1

Pressdo de Tubo Rosca

Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A I L EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") 1/4 - 18 NPT UMS 6,4X1/4 NPT 14,2 25,2 45,5 9/16 5/8
9,5 (3/8") 3/8 - 18 NPT UMS 9,5X3/8 NPT 14,2 26 48 11/16 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 1/2 - 14 NPT UMS 12,7X1/2 NPT 19 31 54 7/8 1
PT 380 19 (3/4") 3/4 - 14 NPT UMS 19X3/4 NPT 19 35 60 1.1/8 1.3/8
25,4 (1) 1-11.1/2 NPT UMS 25,4X1 NPT 24 38 67 1.3/8 1.5/8

PT 320 32 (1.1/4") 1.1/4-11.1/2NPT UMS 32X1.1/4 NPT 25 39 70 1.3/4 2
.
1 - L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexées em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. UMSS 12.7X1/2 NPT.

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S"” e colocar no lugar a letra “"B”. UMB 6.4X1/4 NPT

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagdes de lado tubo com Roscas NPT. Ex. UMSS 12.7X3/4 NPT.
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CONEXOES PARA TUBOS e

UM.....x... UNIAO MACHO BSP e BSP-Q

EX2 EX1 Rosca BSP EX2 EX1 Rosca BSP

T e gL
I@M I%W

@ D1

A A
I I
L L
BSP - DIN 3852 BSP - Q - DIN 3852
Vedagao Forma “A” Vedagao Forma “E”

“Acrescentar letra “Q"” na ref.
Ex. UMS 12.7x1/2 BSP-Q”

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1

(" Pressdo de Tubo Rosca )
Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A I L D D1 EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") 1/4 BSP UMS 6,4X1/4 BSP 12 25,5 45,5 18 19 3/4 5/8
9,5 (3/8") 3/8 BSP UMS 9,5X3/8 BSP 12 26 48 22 22 7/8 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 1/2 BSP UMS 12,7X1/2 BSP 14 28 51 26 27 1.1/16 1
PT 380 19 (3/4") 3/4 BSP UMS 19X3/4 BSP 16 34 59 32 32 1.1/4 1.3/8
25,4 (17) 1 BSP UMS 25,4X1 BSP 18 35 64 39 40 1.1/2 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 1.1/4 BSP UMS32X1.1/4BSP 20 38 69 49 50 2 2
. J
1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. UMSS 12.7X1/2 BSP
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UMB 25.4X1 BSP-Q

3 -Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)
IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinacfes de lado tubo com Roscas BSP e BSP-Q .

Ex. UMSS 19X1 BSP-Q, UMSS 12,7X3/4 BSP
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P CONEXOES PARA TUBOS

UM.....x... UNIAO MACHO BSPT

EX2 Ex1

ﬁé Rosca BSPT

=
9y
: N
A
I1
L
Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1
-
Pressdo de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A I1 L EX1 EX2
bar
6,4 (1/4") 1/8 BSPT UMS 6,4X1/8 BSPT 10 21,5 41,5 1/2 5/8
6,4 (1/4") 1/4 BSPT UMS 6,4X1/4 BSPT 14,2 25,5 45,5 9/16 5/8
PT 600 9,5 (3/8") 1/8 BSPT UMS 9,5X1/8 BSPT 10 21 43 11/16 3/4
9,5 (3/8") 1/4 BSPT UMS 9,5X1/4 BSPT 14,2 25 47 11/16 3/4
9,5 (3/8") 3/8 BSPT UMS 9,5X3/8 BSPT 14,2 26 48 11/16 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 3/8 BSPT UMS 12,7X3/8 BSPT 14,2 26 49 13/16 1
12,7 (1/2") 1/2 BSPT UMS 12,7X1/2 BSPT 19 31 54 7/8 1
19 (3/4") 1/2 BSPT UMS 19X1/2 BSPT 19 34 59 1.1/8 1.3/8
PT 380 19 (3/4") 3/4 BSPT UMS 19X3/4 BSPT 19 35 60 1.1/8 1.3/8
25,4 (1) 3/4 BSPT UMS 25,4X3/4 BSPT 19 33 62 1.3/8 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 1.1/4 BSPT UMS 32X1.1/4 BSPT 25 39 70 1.3/4 2

1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. UMSS 6.4X1/8 BSPT
Para solicitar em Latao (B), retirar o 'S"” e colocar no lugar a letra “*B”. Ex. UMB 9.5X3/8 BSPT
3 -Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagdes de lado tubo com Roscas BSPT.
Ex. UMSS 12.7X1 BSPT
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CONEXOES PARA TUBOS ®

MILANO

UM.....X... UNIAO MACHO METRICA e METRICA-Q

EX2 EX1  Rosca Rosca
q__ METRICA Eq:X 2 EX1 [METRICA

5 T il = Wil
I@M I@W

9 D1

A
A
I
I
L L
METRICA - DIN 3852 Vedagao METRICA - Q - DIN 3852 Vedagao
Forma “A” Forma “E” “Acrescentar letra “Q"” na ref.
Ex. UMS 12SXM 18X1,5 Ex. UMS 9.5xM 16x1,5-Q"
Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1
s - R
Pressao de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A 1 L D D1 EX1 EX2
bar
PT 630 6,4 (1/4") M 10X1 UMS 6,4XM 10X1 8 21,5 41,5 14 14 9/16 5/8
9,5 (3/8") M 16X1,5 UMS 9,5XM 16X1,5 12 26 48 21 21 7/8 3/4
PT 450 12,7 (1/2") M 18X1,5 UMS 12,7XM 18X1,5 12 27 50 23 23 15/16 1
PT 380 19 (3/4") M 24X1,5 UMS 19XM 24X1,5 14 32 57 27 27 1.1/4 1.3/8
25,4 (1) M 33X2 UMS 25,4XM 33X2 18 35 64 39 39 1.1/2 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") M 42X2 UMS 32XM 42X2 20 38 69 49 49 2 2
. J
1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. UMSS 12.7XM 18X1,5
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S"” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UMB 19XM 24X1,5-Q
3 -Todos as conex8es sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagdes de lado tubo com Roscas METRICA e METRICA-Q.
Ex. UMSS 12SXM 27X2-Q

Sob consulta: Fornecemos Unido Macho com rosca Métrica Conica. Ex. UMS 12.7XMK 18X1,5

e Unido Macho com portico fémea conforme I1SO 6149 ou DIN 3852.
Ex. UMS 9.5XM 16X1,5+0, UMS 12.7XM 18X1,5+0.
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L CONEXOES PARA TUBOS

UM.....X........ UNIAO MACHO UNF / UN
Rosca Macho padrdo SAE 1514 - Classe 2A

EX2  EX1 Rosca
/ UNF / UN
| a
Q Q
A
I
L
Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1
(" Pressdo de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A I L D EX1 EX2
bar
6,4 (1/4") 7/16-20 UNF UMS 6,4X7/16 UNF 9 21,5 41,5 14,4 9/16 5/8
PT 600 9,5 (3/8") 7/16-20 UNF UMS 9,5X7/16 UNF 9 21 43 16 11/16 3/4
9,5 (3/8”") 9/16-18 UNF UMS 9,5X9/16 UNF 10 22 44 17,6 11/16 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 3/4-16 UNF UMS 12,7X3/4 UNF 11 23 46 22,3 7/8 1
19 (3/4”") 7/8-14 UNF UMS 19X7/8 UNF 12,7 30 55 25,5 1.1/8 1.3/8
PT 380 19 (3/4") 1.1/16-12 UN UMS 19X1.1/16 UN 15 33 58 31,9 1.1/4 1.3/8
25,4 (1") 1.5/16-12 UN UMS 25,4X1.5/16 UN 15 32 61 38,2 1.1/2 1.5/8
\PT 320 32 (1.1/4") 1.5/8-12 UN UMS 32X1.5/8 UN 15 33 64 47,7 1.3/4 2
1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. UMSS 12.7X3/4 UNF

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “"B”. Ex. UMB 19X1.1/16 UN

3 -Todos as conex&es sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagbes de lado tubo com Roscas UNF / UN. Ex. UMSS 12.7X7/8 UNF

Fornecemos as Unides Macho com O’ring, acrescentar +0 no final do cddigo da pega.

Ex. UMS 12.7X9/16 UNF+O, UMS 19X7/8 UNF+O.
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CONEXOES PARA TUBOS AILANO

JM.....X........ JOELHO MACHO NPT
(JOELHO MACHO BSPT / MK)

EX1 EX2
1
[
/4_77
Rosca NPT / 1
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
s M
Pressdo de Tubo Rosca
Trabalho (PT) © T (OD) Macho Ref. A I L I1 EX1 EX2
bar
6,4 (1/4") 1/8 - 27 NPT JMS 6,4X1/8 NPT 9,9 15 35 22,5 3/8 5/8
6,4 (1/4") 1/4 - 18 NPT JMS 6,4X1/4 NPT 15,1 15 35 22,5 3/8 5/8
PT 600 6,4 (1/4") 3/8 - 18 NPT JMS 6,4X3/8 NPT 15,2 15 38 25,5 1/2 5/8
9,5 (3/8") 1/4 - 18 NPT JMS 9,5X1/4 NPT 15,1 16,5 38,5 25,5 1/2 3/4
9,5 (3/8") 3/8 - 18 NPT JMS 9,5X3/8 NPT 15,2 16,5 38,5 25,5 1/2 3/4
12,7 (1/2") 3/8 - 18 NPT JMS 12,7X3/8 NPT 15,2 22 45 31 3/4 1
PT 450 12,7 (1/2") 1/2 - 14 NPT JMS 12,7X1/2 NPT 19,8 22 45 31 3/4 1
12,7 (1/2") 3/4 - 14 NPT JMS 12,7X3/4 NPT 20,1 25 48 34 3/4 1
19 (3/4") 1/2 - 14 NPT JMS 19X1/2 NPT 19,8 31 56 40 1.1/16 1.3/8
PT 380 19 (3/4") 3/4 - 14 NPT JMS 19X3/4 NPT 20,1 31 56 40 1.1/16 1.3/8
25,4 (1) 3/4 - 14 NPT JMS 25,4X3/4 NPT 20,1 33 62 45 1.5/16 1.5/8
25,4 (1) 1-11.1/2 NPT JMS 25,4X1 NPT 25 33 62 45 1.5/16 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 1 -11.1/2 NPT JMS 32X1 NPT 25 40 71 54 1.5/8 2
32 (1.1/4”) 1.1/4 - 11.1/2 NPT JMS 32X1.1/4 NPT 25,6 40 71 54 1.5/8 2
\ J
1 - L = Dimensdao aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. JMSS 12.7X3/8 NPT
Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. JMB 25.4X1 NPT

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagfes de lado tubo com Roscas NPT. Ex. JMSS 12.7X1 NPT

Produzimos tambem toda combinagdo de lado tubo em polegada com réscas BSPT
e também com Roscas Métricas Conicas MK.

Ex. JMS 12,7X1/2 BSPT, JMS 25,4XMK 27X2, JMS 6,4X1/8 BSPT.
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AILANO CONEXOES PARA TUBOS

JLW..... / JL......... JOELHO “"DKO” / PONTA LISA

EX2
_1
=
-8
A
O'RING Joelho Ponta Lisa
Joelho “"DKO"” Ex. JLS 19 )
Ex. JLWS 12.7 Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado,

acrescentar “M” na ref. Ex. MJLS 19

Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1

-

Pressao de Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L L1 EX1 EX2
bar

PT 600 6,4 (1/4") JLWS 6,4 23 43 31,5 3/8 5/8
9,5(3/8") JLWS 9,5 24 46 34,5 1/2 3/4

PT 450 12,7 (1/2") JLWS 12,7 22 45 41 3/4 1

PT 380 19 (3/4") JLWS 19 43 68 55 1.1/16 1.3/8
25,4 (1) JLWS 25,4 43 72 57 1.5/16 1.5/8

PT 320 32(1.1/4") JLWS 32 51 82 67 1.5/8 2

.

1 - L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. JLWSS 12,7
Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. JLWB 25.4
3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

IMPORTANTE: Fornecimento padrdo sistema “DKO” com O’ring de vedacdo em borracha nitrilica
(NBR-Buna).
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CONEXOES PARA TUBOS anaae

TLW..... / TL......... TE"DKO"” / PONTA LISA

EX2 EX1 EX2 EX1
*Li A \ M
] [ —
W ) il - | 18
L] ' g
- ; -
! . I
O'RIN —
oT 2T L
L
— - TE Ponta Lisa
TE “"DKO"” Ex. TLS 12.7
Ex. TLWS 12.7 Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado,

acrescentar “"M"” na ref. Ex. MTLS 12.7

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1

-
Pressdo de Tubo
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L L1 EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") TLWS 6,4 23 43 31,5 3/8 5/8
9,5 (3/8") TLWS 9,5 24 46 34,5 1/2 3/4
PT 450 12,7 (1/2") TLWS 12,7 30 53 41 3/4 1
PT 380 19 (3/4") TLWS 19 43 68 55 1.1/16 1.3/8
25,4 (1) TLWS 25,4 43 72 57 1.5/16 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") TLWS 32 51 82 67 1.5/8 2
. J
1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);
Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. TLWSS 19
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S"” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. TLB 32

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Fornecimento padrdo sistema “DKO” com O’ring de vedagdo em borracha nitrilica (NBR-Buna).
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L CONEXOES PARA TUBOS

TVLW..... / TVL......... TE VERTICAL “"DKO” / PONTA LISA

ﬁLExz = EX2 EX1

-1 '] Wgﬂ% \—OF'RING -l a = —]‘LI_‘ b

oT L1 W
L1

TE Vertical "DKO"” TE Vertical Ponta Lisa

Ex. TVLWS 12.7 Ex. TVLS 12.7
Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, acrescentar
“M” na ref. Ex. MTVLS 12.7

Bl

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1

1 Pressdo de Tubo )
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. I L L1 EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") TVLWS 6,4 23 43 30,5 3/8 5/8
9,5(3/8") TVLWS 9,5 24 46 33 1/2 3/4
PT 450 12,7 (1/2") TVLWS 12,7 30 53 39 3/4 1
PT 380 19 (3/4") TVLWS 19 43 58 62 1.1/16 1.3/8
25,4 (17) TVLWS 25,4 43 72 55 1.5/16 1.5/8
L PT 380 32 (1.1/4") TVLWS 32 51 82 65 1.5/8 2 )

1 - L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S);

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” na ref. Ex. TVLWSS 12,7
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. TVLWB 19

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Fornecimento padrdo sistema “DKO” com O’ring de vedagdo em borracha nitrilica (NBR-Buna).
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CONEXOES PARA TUBOS AILANO

MILW..... Xusuuuns JOELHO “"DKO”

+ UNIAO MACHO BSP FORMA “E” EX3

Joelho "DKO"” + Unidao Macho BSP
Vedagao forma “E"”
“Constru¢do Normal”

Ex. MJLWS 12.7X1/4 BSP =
Para solicitar com Porca / Anel pré-cravadoretirar a
letra “W" do cédigo.
Ex. MJLS 19X1/2 BSP
—5
<

Produzimos toda linha de lado tubo, com as combinagBes de réscas BSP de acordo com a sua necessidade.
Ex. MJLWS 12,7X1/2 BSP, MJWLS 25,4X1 BSP.

MILW..... X....... JOELHO “DKO" EX3
+ UNIAO MACHO METRICA FORMA “E”

Joelho “"DKO"” + Uniao Macho METRICA
Vedagao forma “E"”

“Construgao Normal”

Ex. MJLWS 12.7XM 14X1,5

Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, retirar a EX2

I1

letra “W” do codigo. EX1
Ex. MILS 25.4LXM 26X1,5
J% & oD
1 & | ROSCA
METRICA

Produzimos toda linha de lado tubo com as combinacdes de roscas METRICAS de acordo com a sua necessidade.
Ex. MJLWS 12,7XM 20X1,5, MJWLS 25,4XM 27X2.

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN) @EXID
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MILANG CONEXOES PARA TUBOS

MTLW..... )| TE “"DKO”
+ UNIAO MACHO BSP FORMA “E”

Te “"DKO” + Uniao Macho BSP

Vedagao forma “'E”

“Construgdo Normal”

Ex. MTLWS 12.7X1/4 BSP

Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, retirar a
letra “W" do cddigo.

Ex. MTLS 25.4X1 BSP

Produzimos toda linha de lado tubo com as combinagdes de roscas BSP de acordo com a sua necessidade.
Ex. MTLWS 12,7X1/2 BSP, MTLWS 25,4X1 BSP.

EX I

MTLW..... X....... TE "DKO”
+ UNIAO MACHO METRICA FORMA “E”

Tl }
Te “"DKO"” + Uniao Macho METRICA 7z
Vedagdo forma “E” - g_ EX2
“Construgdo Normal” - %51,
Ex. MTLWS 12.7XM 14X1,5 /@/
Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, retirar a fﬁ
letra “W" do cddigo.
Ex. MTLS 19XM26X1,5
<' oD
K ROSCA

METRICA

Produzimos toda linha de lado tubo com as combinagbes de réscas METRICAS de acordo com a sua necessidade.
Ex. MTLWS 12,7XM 18X1,5, MTLWS 25,4XM 33X2.

@3 MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)
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CONEXOES PARA TUBOS e

MTVLW..... X....... TE VERTICAL “"DKO”
+ UNIAO MACHO BSP FORMA “E”

7z

Te Vertical "DKO" + Uniao Macho BSP -l
Vedagao forma “E”

“Construcao Normal”

Ex. MTVLWS 12.7X1/4 BSP. -

Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, retirar a oT |
letra “W" do cddigo.

Ex. MTVLS 19X3/4 BSP.

Padrao Nacional:Produzimos tambem toda linha de lado tubo em polegada (6,4, 9,5, 12,7, 19, 25,4 e 32 MM),
com as combinagdes de roscas BSP de acordo com a sua necessidade.
Ex. MTVLWS 12,7X1/2 BSP.

MTVLW..... ) COTTITE TE VERTICAL “DKO” EX2\ px3 Il A
+ UNIAO MACHO METRICA
FORMA“E"
Te Vertical "DKO” + Uniao Macho METRICA —_ T 7777
Vedac&o forma “E” B W7y

“Construgao Normal” -
Ex. MTVLWS 9.5XM 14X1,5.
Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, retirara 1 — %
letra “W" do cédigo. oT
Ex. MTVLS 19XM 26X1,5. R

Produzimos toda linha de lado tubo com as combinacdes de roscas METRICAS de acordo com a sua necessidade.
Ex. MTVLWS 12,7XM 18X1,5.

UO..... X....... UNIAO ORIENTAVEL
SIMPLES BSP / METRICA

Unido Orintavel Simples Rosca BSP / METRICA
“Construcao Normal”
Ex. UOS 9.5X 1/4 BSP, UOS 12.7XM 16X1,5

Roscas
BSP / METRICA

Fornecimento padrdo com vedacGes (Anéis) de borracha Nitrilica (BMQR)
Produzimos toda linha de lado tubo com as combinagdes de roscas BSP / METRICAS

de acordo com a sua necessidade.
Ex. UOS 9,5X3/8 BSP, UOS 19XM18X1,5, UOS 25,4X1 BSP, UOS 32XM 33X2.

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN) @EERD
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AILANO

CONEXOES PARA TUBOS
UF..... ) T UNIAO FEMEA NPT

EX1 EX 2
Rosca —
Unido Fémea Rosca NPT NPT . 1 E
Ex. UFS9.5X1/4 NPT, Y
UFS 12.7X3/8 NPT A '
B
I
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
Pressaode Tubo Rosca
Trabalho @ T (OD) Fémea Ref. I L B EX1 EX2
(PT) bar
6,4 (1/4") 1/8-27NPT UFS6,4X1/8NPT 22,5 42,5 12 9/16 5/8
6,4 (1/4") 1/4-18 NPT UFS 6,4X1/4 NPT 26,5 46,5 17 3/4 5/8
PT 600 6,4 (1/4") 3/8-18 NPT UFS 6,4X3/8 NPT 27,5 47,5 18 7/8 5/8
9,5 (3/8") 1/8-27 NPT UFS 9,5X1/8 NPT 22 44 12 11/16 3/4
9,5(3/8") 1/4-18 NPT UFS 9,5X1/4 NPT 25 47 17 3/4 3/4
9,5(3/8") 3/8-18 NPT UFS 9,5X3/8 NPT 27 49 18 7/8 3/4
12,7 (1/2") 1/4- 18 NPT UFS12,7X1/4NPT 26 49 17 13/16 1
PT 450 12,7 (1/2") 3/8-18 NPT UFS 12,7X3/8 NPT 27 50 18 7/8 1
12,7 (1/2") 1/2-14 NPT UFS12,7X1/2NPT 31 54 23 1.1/16 1
12,7 (1/2") 3/4-14NPT UFS12,7X3/4NPT 35 58 21,5 1.1/4 1
19 (3/4") 3/8-18 NPT UFS 19X3/8 NPT 31 56 18 1.1/8 1.3/8
19 (3/4") 1/2-14 NPT UFS 19X1/2 NPT 32 57 23 1.1/8 1.3/8
PT 380 19 (3/4") 3/4-14 NPT UFS 19X3/4 NPT 34 59 21,5 1.1/4 1.3/8
25,4 (17) 3/4-14 NPT UFS 25,4X3/4 NPT 32 61 21,5 1.3/8 1.5/8
25,4 (17) 1-11.1/2 NPT UFS 25,4X1 NPT 37 66 26 1.5/8 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") 1-11.1/2 NPT UFS 32X1 NPT 36 67 26 1.3/4 2
32(1.1/4") 1.1/4- NPT UFS 32X1.1/4 NPT 36 67 26 1.7/8 2

1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S),
Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “'S"” ao cddigo. Ex. UFSS 19X1/2 NPT

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “'S” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. UFB 9.5X3/8 NPT

3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

IMPORTANTE:
Ex. UFS 19X1 NPT

@) MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)

Produzimos quaisquer combinacdes de lado tubo com rosca NPT.




O

CONEXOES PARA TUBOS MISaxe

UF..... X....... UNIAO FEMEA BSP

EX1 EX 2

Unido Fémea Rosca BSP . ]
Ex. UFS12.7X1/2BSP, BSP ‘ | ;

o1

UFS 9.5X3/8 BSP
B
I
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
p
Pressao de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @ T(OD) Fémea Ref. B I L EX1 EX2
bar
6,4 (1/4") 1/8 BSP UFS 6,4X1/8 BSP 12 22,5 42,5 9/16 5/8
6,4 (1/4") 1/4 BSP UFS 6,4X1/4 BSP 17 26,5 46,5 3/4 5/8
PT 600 6,4 (1/4") 3/8 BSP UFS 6,4X3/8 BSP 17 27,5 47,5 7/8 5/8
9,5(3/8") 1/4 BSP UFS 9,5X1/4 BSP 17 27 49 3/4 3/4
9,5 (3/8”") 3/8 BSP UFS 9,5X3/8 BSP 17 29 51 7/8 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 3/8 BSP UFS 12,7X3/8 BSP 17 28 51 7/8 1
12,7 (1/2") 1/2 BSP UFS 12,7X1/2 BSP 20 30 53 1.1/16 1
19 (3/4") 1/2 BSP UFS 19X1/2 BSP 20 30 55 1.1/8 1.3/8
PT 380 19 (3/4") 3/4 BSP UFS 19X3/4 BSP 22 33 58 1.1/4 1.3/8
25,4 (1) 3/4 BSP UFS 25,4X3/4 BSP 22 31 60 1.3/8 1.5/8
25,4 (1) 1 BSP UFS 25,4X1 BSP 24,5 37 66 1.5/8 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 1 BSP UFS 32X1 BSP 24,5 35 66 1.3/4 2
32 (1.1/4") 1.1/4 BSP UFS 32X1.1/4 BSP 26,5 38 69 2 2

-

1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cddigo. Ex. UFSS 19X3/4 BSP
Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “"B"”. Ex. UFB 25.4X1 BSP

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo).

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagdes de lado tubo com Roscas BSP. Ex. UFS 12.7X1 BSP.

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN) @EERD
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N e CONEXOES PARA TUBOS

Unido Fémea Rosca METRICA
Ex. UFS9.5XM 16X1,5,
UFS 12.7XM 18X1,5

EX1

UNIAO FEMEA METRICA

EX 2

Rqsca

METRICA™ T

B
I
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
Pressao de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @T(OD) Fémea Ref. B I L EX1 EX2
bar
PT 600 6,4(1/4") M10X1 UFS 6,4XM 10X1 12,5 23,5 43,5 9/16 5/8
9,5(3/8") M16X1,5 UFS9,5XM16X1,5 17 27 49 7/8 3/4
PT 450 12,7 (1/2") M 18X1,5 UFS12,7XM 18X1,5 17 28 51 15/16 1
PT 380 19 (3/4") M 24X1,5 UFS 19XM 24X1,5 22 31 56 1.1/4 1.3/8
25,4 (17) M 33X2 UFS 25,4XM 33X2 24 35 64 1.5/8 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") M42X2 UFS 32XM 42X2 26 38 69 2 2

1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cédigo. Ex. UFSS 25.4XM 23X2

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S"” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UFB 25.4XM 33X2

3 -Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagdes de lado tubo com Roscas METRICAS.

Ex. UFS 12.7XM 20X1,5.

@) MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)




O

CONEXOES PARA TUBOS e

UNIAO / ADAPTADOR FEMEA PARA MANOMETRO

/

Rosca BSP
Rosca BSP
EX 1 o i o
nyZ - alr -
EX 2
o7
o1
L R Adaptador FéEmea para Mandometro Rosca BSP

Uniao FEmea para Manémetro Ex. AFMS 9.5X1/4 BSP, AFMS 12.7X1/2 BSP
Rosca BSP. Ex. UFMS 12.7X1/4 BSP Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, acrescentar

“M"” na frente do cddigo. Ex. MAFMSS 9.5X1/4 BSP.
Para solicitar com sistema “DKO"”, acrescentar “W"antes
do material. Ex. AFMWS 12.7X1/2 BSP

1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.
2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cédigo.
Ex. UFMSS 12.7X1/4 BSP, AFMWSS 12.7X1/2 BSP

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. MAFMB 9.5X1/4 BSP

3 -Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

4 -0 sextavado (EX 2), sé é valido quando solicitado com Porca / Anel pré-cravado ou com sistema DKO.
IMPORTANTE: Sob consulta fornecemos outras combinagdes de lado tubo com Rosca BSP.

Produzimos as linhas de lado tubo com as combinagdes de roscas BSP ou de acordo com a sua necessidade.
Ex. AFMS 6,4X1/2 BSP, UFMS 9,5X1/2 BSP.

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)
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AILANO

Adaptador Redutor

CONEXOES PARA TUBOS

ADAPTADOR REDUTOR PARA TUBO

EX 3gx 1

?_2(1)

V7

=y

I

L

Ex. ATS 12.7x6.4

Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, acrescentar “M”
na frente do cddigo. Ex.

para Tubo

MATSS 12.7X6.4

Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1

=
o T

I

%1

L

Para solicitar com sistema “DKO",
acrescentar “W"”antes do material.
ATWS 25.4x9.5

Ex.

p
Pressao de Tubo
Trabalho (PT) D3 2T (OD) Ref. I L EX1 EX2 EX3
bar
PT 600 9.5 (3/8") 6.4 (1/4") ATS 9.5X6.4 36.5 56.5 1/2 3/4 5/8
PT 450 12.7 (1/2") 6.4 (1/4") ATS 12.7X6.4 36.5 56.5 9/16 1 5/8
12.7 (1/2") 9.5 (3/8") ATS 12.7X9.5 36 58 11/16 1 3/4
19 (3/4") 6.4 (1/4") ATS 19X6.4 42.5 62.5 13/16 1.3/8 5/8
19 (3/4") 9.5 (3/8”) ATS 19X9.5 42 64  13/16 1.3/8 3/4
19 (3/4") 12.7 (1/2") ATS 19X12.7 42 65 13/16 1.3/8 1
PT 380 25.4 (1”) 6.4 (1/4") ATS 25.4X6.4 49.5 69.5 1.1/16 1.5/8 5/8
25.4 (1) 9.5 (3/8") ATS 25.4X9.5 48 70 1.1/16 1.5/8 3/4
25.4 (1) 12.7 (1/2") ATS 25.4X12.7 47 70 1.1/16 1.5/8 1
25.4 (1) 19 (3/4")  ATS 25.4X19 51 76  1.1/16 1.5/8 1.3/8
32 (1.1/4") 6.4 (1/4") ATS 32X6.4 48.5 68.5 1.3/8 2 5/8
32 (1.1/4") 9.5 (3/8”) ATS 32X9.5 49 71 1.3/8 2 3/4
PT 320 32 (1.1/4") 12.7 (1/2") ATS 32X12.7 49 72 1.3/8 2 1
32 (1.1/4") 19 (3/4")  ATS 32X19 51 76  1.3/8 2 1.3/8
32 (1.1/4") 25.4 (1”)  ATS 32X25.4 49 78  1.3/8 2 1.5/8

1 - L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cdédigo. Ex. ATSS 12.7x6.4

Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B".

Ex. ATB 9.5x6.4

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

4 - (1) O Sextavado EX 2, s6 é valido quando solicitado com Porca/Anel pré-cravado.

Produzimos tambem as linhas de lado tubo em Milimetros com as combinagdes de lado ponta lisa de acordo com a sua

necessidade.

@3 MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)
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CONEXOES PARA TUBOS e

AM..... X.......-Q ADAPTADOR MACHO BSP FORMA “E”

EX 2 ROSCA ROSCA
EX1 |/ BSP (1)/'5’( 2 _ex1 | BSP
=
e al \ a = %& \ . a
Q Q Q
L
L Adaptador Macho BSP (Ponta Lisa)
Adaptador Macho BSP “DKO” PRetlrarl_a_letra WP apos OA N: Eg(. AMSd12.7X3/8 BSP‘:g."
Ex. AMWS 12.7x3/8 BSP-Q ara solicitar com Porca / Anel pré-cravado, acrescentar .
' - - Ex. MAMS 12.7X1/2 BSP-Q.
(1) EX 2 = Valido quando solicitado com Porca e Anel pré-
cravado.
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
e 1
Pressao de Tubo Rosca
Trabalho (PT) ©@T (OD) Macho Ref. A L ©OD EX1 EX2
bar
6,4 (1/4") 1/4 BSP AMWS 6,4X1/4 BSP-Q 12 45 19 3/4 5/8
PT 600 6,4 (1/4") 3/8 BSP AMWS 6,4X3/8 BSP-Q 12 45,5 22 7/8 5/8
9,5 (3/8") 1/4 BSP AMWS 9,5X1/4 BSP-Q 12 45 19 3/4 3/4
9,5 (3/8") 3/8 BSP AMWS 9,5X3/8 BSP-Q 12 45,5 22 7/8 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 3/8 BSP AMWS 12,7X3/8 BSP-Q 12 47,5 22 7/8 1
12,7 (1/2") 1/2 BSP AMWS 12,7X1/2 BSP-Q 14 50 27 1.1/16 1
19 (3/4") 1/2 BSP AMWS 19X1/2 BSP-Q 14 55 27 1.1/16 1.3/8
PT 380 19 (3/4") 3/4 BSP AMWS 19X3/4 BSP-Q 16 57 32 1.1/4 1.3/8
25,4 (1) 3/4 BSP AMWS 25,4X3/4 BSP-Q 16 64 32 1.1/4 1.5/8
25,4 (17) 1 BSP AMWS 25,4X1 BSP-Q 18 66 40 1.1/2 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 1 BSP AMWS 32X1 BSP-Q 18 66 40 1.1/2 2
32 (1.1/4") 1.1/4 BSP AMWS 32X1.1/4 BSP-Q 20 68 50 2 2
= J
1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cédigo. Ex. AMWSS 19X1/2 BSP-Q

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. AMWB 12.7X3/8 BSP-Q

3 -Todos as conex&es sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Fornecimento padrdo com vedagdes (Anéis) quadri'ring em borracha nitrilica (NBR-Buna) .
Para fornecimento da vedacdo da rosca macho BSP com anel de cobre (3C),

retirar do final do codigo o -Q. Ex. AMWS 12.7X1/2 BSP

Fornecemos outras combinagdes de lado tubo com rosca BSP .
Ex. AMWS 12.7X3/4 BSP-Q

MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN) @EE]D
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N e CONEXOES PARA TUBOS

AM..... X.......-Q ADAPTADOR MACHO ROSCA METRICA FORMA “E”

A ROSCA
EX 2 ROSCA
EX 1 METRICA (1)/ EX2 Ex1 METRICA
; N \ [a) | w \
e Q

2D

ST g

‘ L Adaptador Macho Rosca Metrica (Ponta Lisa)

. “ " “Retirar a letra “W"” ap6s o “M” Ex. AMS 9.5XM 16X1,5-Q.
Adaptador Macho Rosca Métrica “DKO Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, acrescentar “M”.
Ex. AMWS 12.7xM 18X1,5'Q. Ex. MAMS 9.5XM 16X1,5'Q

(1) EX 2 = vidlido quando solicitado com Porca e Anel pré-cravado.

Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1

(- 7
Pressao de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A L oD EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") M 10X1 AMWS 6,4XM 10X1-Q 8 32,5 14 9/16 9/16
9,5 (3/8") M 16X1,5 AMWS 9,5XM 16X1,5-Q 12 44 22 7/8 7/8
PT 450 12,7 (1/2") M 18X1,5 AMWS 12,7XM 18X1,5-Q 12 46 24 15/16 15/16
PT 380 19 (3/4") M 24X1,5 AMWS 19XM 24X1,5-Q 14 59 1.1/4 1.3/8
25,4 (1") M 33X2 AMWS 25,4XM 33X2-Q 18 66 40 1.5/8 1.7/8
PT 320 32 (1.1/4") M 42X2 AMWS 32XM 42X2-Q 20 71 50 2 2
= J
1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 -As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cddigo. Ex. AMWSS 9.5XM 16X1,5-Q

Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “"B”. Ex. AMWB 9.5XM 16X1,5-Q.

3 -Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Fornecimento padrdo com vedacbes (Anéis) quadri’ring em borracha nitrilica (NBR-Buna) .
Para fornecimento da vedagdo da rosca macho BSP com anel de cobre (3C),

retirar do final do codigo o -Q. Ex. AMWS 19XM 24X1,5
Fornecemos outras combinagbes de lado tubo com rosca Metricas. Ex. AMWS 12.7XM 20X1,5-Q.

@) MILANO M2 - CAT. CONEXOES EM POLEGADA (IN)
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CONEXOES PARA TUBOS MILANO
AM..... ) NPT ADAPTADOR MACHO NPT
EX 2 X 1 ROSCA EX 1 ROSCA
NPT (1) EX 2 ; NPT

e

| —

(

i B

2T

2T

L
Adaptador Macho NPT Adaptador Macho NPT (Ponta Lisa)
Ex. AMWS 12.7x1/2 NPT. “Retirar a letra “W"” apds o “M” Ex. AMS 12.7X3/8 NPT

Para solicitar com Porca / Anel pré-cravado, acrescentar
“M”. e a Série Construtiva. Ex. MAMS 9.5X3/8 NPT.
(1) EX 2 = Valido quando solicitado com Porca e Anel
pré-cravado.

Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1

' A
Pressao de Tubo Rosca
Trabalho (PT) @ T (OD) Macho Ref. A L EX1 EX2
bar
6,4 (1/4") 1/8-27 NPT AMWS 6,4X1/8 NPT 10 45 7/16 5/8
PT 600 6,4 (1/4") 1/4-18 NPT AMWS 6,4X1/4 NPT 15 50 9/16 5/8
9,5 (3/8") 1/4-18 NPT AMWS 9,5X1/4 NPT 15 45 9/16 3/4
9,5 (3/8") 3/8-18 NPT AMWS 9,5X3/8 NPT 15 45 11,16 3/4
12,7 (1/2") 3/8-18 NPT AMWS 12,7X3/8 NPT 15 47 11/16 1
PT 450 12,7 (1/2") 1/2-14 NPT AMWS 12,7X1/2 NPT 20 52 7/8 1
12,7 (1/2") 3/4-14 NPT AMWS 12,7X3/4 NPT 20 52 1.1/16 1
19 (3/4") 1/2-14 NPT AMWS 19X1/2 NPT 20 57 7/8 1.3/8
19 (3/4") 3/4-14 NPT AMWS 19X3/4 NPT 20 57 1.1/8 1.3/8
PT 380 25,4 (17) 3/4-14 NPT AMWS 25,4X3/4 NPT 20 64 1.1/16 1.5/8
25,4 (1") 1-11.1/2 NPT AMWS 25,4X1 NPT 25 69 1.3/8 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 1-11.1/2 NPT AMWS 32X1 NPT 25 69 1.3/8 2
32 (1.1/4") 1.1/4 NPT AMWS 32X1.1/4 NPT 25 70 1.3/8 2
- J

1 -L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)
Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao codigo. Ex. AMWSS 19X1/2 NPT

Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S” e colocar no lugar a letra “"B"”. Ex. AMWB 12.7X3/8 NPT
3 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexao)

IMPORTANTE: Fornecemos outras combinagbes de lado tubo (Ponta Lisa) com rosca NPT .
Ex. AMWS 12.7X1/4 NPT, AMS 19X3/8 NPT, AMS 9,5X1/2 NPT.
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N e CONEXOES PARA TUBOS

UNIAO DUPLA DE REDUGCAO
2 EX1 EX 3

Uniao Dupla de Redugdo para Tubo
Tubo diametro Maior (@ T) X Tubo didmetro
Menor (@T 1)

Ex. UDRS 9.5X 6.4, UDRS 25.4X12.7

o2T1

oT

=

1 - L = Dimensao aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)
Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao codigo. Ex. UDRSS 12.7x9.5

Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UDRB 19x12.7
3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Produzimos quaisquer combinagdes de Unido Dupla de Redugdo.
Ex. UDRS 25.4X12S, UDRS 19X10L, UDRS 12.7X8L.

ADAPTADOR DE SOLDA EX2

Adaptador de Solda "DKO" 1T b
Ex. AWS 12.7X2, AWS 25.4X3 1
Fornecimento Padrao sem Porca de Aperto

Para solicitar com Porca de Aperto, acrescentar a letra
“M"” na frente da Ref. Ex. MAWS 12.7X2, MAWS 25.4X3 N

oT
oT1

1 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cdédigo. Ex. AWSS 12.7X2
Para solicitar em Latao (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “"B”. Ex. AWB 19x1.5

2 - O sextavado EX 2 sé é valido quando solicitado o adaptador com a porca de aperto.

3 - *** Todos os itens podem ter a pressdo limitada por outros componentes das conexdes (Normalmente o Tubo)
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CONEXOES PARA TUBOS AMILANO
EX 2
ADAPTADOR DE SOLDA DE REDUCAO g o
Adaptador de Solda de Redugao “"DKO” = It: 1
Ex. AWRS 12.7X6.4X1,5 [S] Q i

acrescentar a letra “M” na frente da Ref.
Ex. MAWRS 12.7X6.4X1.5

Fornecimento Padrdo sem Porca de Aperto %4//
Para solicitar com Porca de Aperto,
L

1 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cddigo. Ex. AWRSS 25.4X12.7X2

Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. AWRB 25.4X12.7X2

2 - O sextavado (EX 2) s6 é valido quando solicitado o adaptador com a porca de aperto.

3 - *** Todos os itens podem ter a pressdo limitada por outros componentes do sistema hidraulico (Normalmente o Tubo)

Produzimos os itens de adaptadores de acordo com sua necessidade.

UNIAO DE SOLDA COMPLETA EX 2
EX1

Unido de Solda Completa “"DKO"”
Ex. UWWS 12.7X1,5 y
=
Q

011
2T

|

o,

L

1 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Acgo Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao codigo. Ex. UWWSS 12.7X2
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UWWB 19X2,5

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

IMPORTANTE: Produzimos os itens de Unido de solda de acordo com sua necessidade.
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MLANO CONEXOES PARA TUBOS

OBTURADOR DE CONEXAO

Obturador de Conexao “"DKO”
Ex. OBS 10, OBS 25

EX 2

=
Fornecimento Padrdao sem Porca de Aperto Q
Para solicitar com Porca de Aperto, acrescentar a letra
“M" na frente da Ref. Ex. MOBS 10L, MOBS 25S

L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
[ Pressdo de Tubo )
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. L EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") OBS 6,4 25 5/8
9,5(3/8") OBS 9,5 25 3/4
PT 450 12,7 (1/2") OBS 12,7 25 1
PT 380 19 (3/4") OBS 19 30 1.3/8
25,4 (1) OBS 25,4 35 1.5/8
PT 320 32(1.1/4") OBS 32 35 2

1 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cédigo. Ex. OBSS 12.7
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S"” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. OBB 19

Para solicitar com porca, colocar na frente da ref. e letra “M”. Ex. MOBSS 12.7

4 - O sextavado (EX 2) sé é valido quando solicitado o Obturador com a porca de aperto.
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CONEXOES PARA TUBOS AILANO

Obturador de Tubo

EX 2
{ EX 1
Obturador de Tubo
Ex. OTS 12.7 _ B
Fornecimento Padrao sem Porca de Aperto e Anel de 6

Cravagao. Para solicitar com Porca de Aperto e Anel,
acrescentar a letra “"M” na frente da Ref.

;

Ex. MOTS 19
L1
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1
[ Pressdo de Tubo )
Trabalho (PT) @ T (OD) Ref. L L1 EX1 EX2
bar
PT 600 6,4 (1/4") 0TS 6,4 22 20 1/2 5/8
9,5 (3/8") 0TS 9,5 26 22 11/16 3/4
PT 450 12,7 (1/2") 0TS 12,7 26 23 13/16 1
PT 380 19 (3/4") OTS 19 30 25 1.1/8 1.3/8
25,4 (1) OTS 25,4 33 29 1.3/8 1.5/8
PT 320 32 (1.1/4") 0TS 32 37 31 1.3/4 2

1-L = Dimensdo aproximada com porca apertada.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cédigo. Ex. OTSS 12.7
Para solicitar em Latao (B), retirar o “'S” e colocar no lugar a letra “"B”. Ex. MOBB 32

3 - O sextavado EX 2 e a dimensdo L sé é valido quando solicitado o Obturador com a porca de aperto e
Anel.
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A\\léﬂm.' VEDADORES

JUNTA DE VEDAGAO DE COBRE

o D1
Junta de Vedacgao de Cobre Il
Ex. JC3/8 BSP, JC M20 ]L
D
- d |
ROSCA METRICA

(Referéncia oD D1 H )

ROSCA BSP JjcMs 11,9 8,2 1

s Y
Referénci D D1 H ' ,

Jce:;:nl;:lsap f,3 9 9¢9 1 JcM10 13,9 10,2 1
3C 1/4 BSP 16,9 13,3 1,5 JCM12 15,9 12,2 1,5
3C 3/8 BSP 20,6 16,9 1.5 JCM14 17,9 14,2 1,5
3C 1/2 BSP 25,9 21,2 1,5 JCM16 19,9 16,2 1,5
ic 3/4 BSP 31,3 26,7 2 jcM18 21,9 18,2 1,5
JC 1 BSP 39 33,5 2 JCM20 23,9 20,2 1,5
JC1.1/4BSP 48,9 42,2 2 JCM22 26,9 22,2 1,5

JC1.1/2BSP 54,9 48,1 2 ICM24 29,9 24,3 2

\JC 2 BSP 67,8 60,5 2,5J JC M26 31,9 26,3 2

JCM27 32,9 27,3 2

JCM30 35,9 30,3 2

JCM33 38,9 33,3 2

JCM42 48,9 42,3 2

jc M48 54,9 48,3 2

&

-

JUNTA DE VEDAGAO METAL / BORRACHA

Junta de Vedagao de Metal / Borracha
Ex. AVS 3/8 BSP-V, AVS M 10-V

1 - DISPONIVEIS PARA ROSCAS:
METRICA M 10 A M 26

2 - ALTA PRESSAO

3 - TIPO DOWTY. )

4 - SUBSTITUICAO DOS ANEIS O'RINGS E
JUNTA DE VEDAGAO DE COBRE ( JC )

5 - PECA UNICA

6 - DISPONIBILIDADE DO METAL SOMENTE
EM AGO CARBONO E DA BORRACHA EM BUNA
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VEDADORES MILANO
JUNTA DE VEDACI\O BORRACHA I . 1 .
(QUADRI'RING)
@ D1
Junta de Vedagao de Borracha (NBR-buna-N)
Ex. BMQR 3/8 BSP, BMQR M20 oD
ROSCA METRICA
e 7
Referéncia 2D D1 H
BMQR M8 9,9 6,5 1
ROSCA BSP BMQR M10 11,9 8,4 1
(Referéncia 2D oD1 H | gmgs :ii iglg 91”186 1'2
BMQR 1/8 BSP 11,9 8,4 1 BMQR M16 18:9 13:8 1:5
BMQR 1/4 BSP 16,5 11,6 1,5 BMQR M18 20’9 15’7 1,5
BMQR 3/8 BSP 18,9 14,7 1,5 BMQR M20 22,9 17,8 1,5
BMQR 1/2 BSP 23,9 18,5 1,5 BMQR M22 24.3 19.6 1,5
BMQR 3/4 BSP 29,2 23,9 1,5 BMQR M26 29’2 23’9 1’5
BMQR 1 BSP 35,7 29,7 2 BMQR M27 29,2 23.9 15
BMQR 1.1/4 BSP 45,8 38,8 2 BMQR M33 35.7 29.7 5
BMQR M48 50,7 44,7 2
- J
(Referéncia Résca oD1 H )
UNF
" BMJOR 2 5/16 6,07 1,63
Junta de Vedagao de Borracha BMJOR 3 3;8 765 1.63
O’ring (NBR-buna) BMJOR 4 7/16 8,92 1,83
Ex. BMJOR 3/8 UNF BMJOR 5 1/2 10,52 1,83
BMJOR 6 9/16 11,89 1,98
BMJOR 8 3/4 16,36 2,21
BMJOR 10 7/8 19,18 2,46
; : ; BMJOR 12 1.1/16 23,47 2,95
T ,. ! f~ BMJOR 14 1.3/16 26,59 2,95
: ; : BMJOR 16 1.5/16 29,74 2,95
BMJOR 20 1.5/8 37,47 3,00
(BMJOR 24 1.7/8 43,69 3,00 |
@ D1
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P CONEXOES PARA TUBOS

uC.....JIC....X....... UNIAO DUPLA
COMPRIDA Fixacao em Painéis -
Tubo / SAE - JIC 37°

JIC
37°
E = Espessura Max.
Chapa: 16 mm (5/8")
L
Padrao (Similar) DIN EN ISO 8434-1 / SAE - JIC 37° - Padrao 8434-2
p
Pressao de Tubo JIC
Trabalho (PT) @ T (OD) Traco Ref. L L1 I1 EX1 EX2 EX3 OF
bar
PT 350 6,4 (1/4") -4 UCS JIC 6,4X-4 69,8 48,5 28,5 9/16 5/8 3/4 13
9,5 (3/8") -6 UCS JIC 9,5X-6 72,1 50 28  3/4 3/4 15/16 17
PT 310 12,7 (1/4") -8 UCS JIC 12,7X-8 76,7 52 29  7/8 1 1.1/16 21
PT 210 19 (3/4") -16 UCS JIC 19X-16 92,5 58 33  1.3/8  1.3/8 1.5/8 29
25,4 (1) -16 UCS JIC 25,4X-1698,5 64 35 1.11/16 1.5/8 1.7/8 35
PT 170 32 (1.1/4") -20 UCS JIC 32X-20 1056 68 37 1.7/8 2 2 43
-

1-L el 1= Dimensdes aproximadas com porcas apertadas.

2 - F = Diametro para furagdo da chapa de fixagdo.

3 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao codigo. Ex. UCSS JIC 12.7X-8
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S"” e colocar no lugar a letra “B”. Ex. UCB JIC 32X-20

4 - Todos as conexdes sao fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

5 - Podemos fornecer outras combinagdes de lado tubo / JIC. Ex. UCS JIC 12.7X-12.

6- As pressOes de trabalho estdo limitadas pelo lado da conexdo “JIC".
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CONEXOES PARA TUBOS AILANO

UD.....JIC....X....... UNIAO DUPLA
Tubo / SAE -JIC 37°

EX 2
EX 1 JIC

37°

BT,

L1

Padrdo (Similar) DIN EN ISO 8434-1 / SAE - JIC 37° - Padrdo 8434-2

Pressao de Tubo Jic
Trabalho (PT) @ T (OD) Trago Ref. L L1 EX1 EX2
bar
PT 350 6,4 (1/4") -4 UDS JIC 6,4X-4 44 26 9/16 5/8
9,5(3/8") -6 UDS JIC 9,5X-6 46 27 3/4 3/4
PT 310 12,7 (1/2") -8 UDS JIC 12,7X-8 47 30 7/8 1
PT 210 19 (3/4") -16 UDS JIC 19X-16 55 39 1.3/8 1.3/8
25,4 (3/4") -16 UDS JIC 25,4X-16 59 39 1.11/16 1.5/8
PT 170 32 (1.1/4") -20 UDS JIC 32X-20 64 43 1.7/8 2
= J
1 - L = Dimensdes aproximadas com porcas apertadas.

2 - As referéncias referem-se as conexdes em Ago Carbono (S)

Para solicitar em Ago Inoxidavel (SS), acrescentar mais um “S” ao cédigo. Ex. UDSS JIC 12.7X-8
Para solicitar em Latdo (B), retirar o “S” e colocar no lugar a letra “B"”. Ex. UDB JIC 25.4X-16

3 - Todos as conexdes sdo fornecidas completas (Porca e Anel montadas na conexdo)

4 - Podemos fornecer outras combinagfes de lado tubo / JIC. Ex. UDS JIC 12.7X-12

5- As pressdes de trabalho estdo limitadas pelo lado da conexdao “JIC".
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A\us.\mp ACESSORIOS DE MONTAGEM

Dispositivo de Serrar Tubo
Ref. DST0442

=, L =
Caracteristicas:

Dispositivo indispensavel para serrar tubos de 4 a 42
mm com eficiéncia, rapidez e precisao.
N '.‘ T Garante corte em esquadro.
Pode ser fixo em bancada ou entre os mordentes da
morsa.
Operacgdo: Apds fixar o dispositivo, fixar o tudo entre
os prismas, apertando o suficiente para ndo girar o

N tubo, colocar a serra entre as placas e serrar o tubo.
Rebarbar o tubo antes de montar na conexao interno

@ @ e externo.

Dispositivo de Pré-Cravacgao

Ex. DC12.7,DC 25.4

Caracteristicas:

Dispositivo para pré-cravacao de anel (anilha) para tubos de
4 a 42mm com eficiéncia, rapidez e precisao.

Evita danificar a conexdo na operacdo de cravacao.

Tratado termicamente tem vida longa.

Indispensavel quando efetua montagem de conexdes de aco

L inoxidavel.
Orientacdes de aplicagdo / utilizacao:
“Informacgo6es Técnicas - Procedimento de Montagem”
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SEGURANCA PESSOAL

“Evite acidentes, siga as recomendagodes de seguranca de sua empresa”
Respeite a vida, Trabalhe com seguranca.

Use sempre EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL.

O manuseio deve ser realizado por pessoas capacitadas e treinadas sempre que trabalhar com circuitos
hidraulicos em Baixas, médias ou altas pressdes.

Ndo reapertar ou desconectar conexdes (tubos), acessorios ou mangueiras com o circuito
pressurizado;

Sempre verificar para que o circuito hidraulico esteja drenado (Sem pressdo), para efetuar
manutencdo ou substituicao de equipamentos;

Verificar os indicadores de presséo e sua confiabilidade;

Isolar (demarcar) e sinalizar o local de trabalho sempre que estiver realizando manutengdo no
sistema hidraulico;

Verificar sempre:

-As conexdes, mangueiras e demais itens do circuito sdo compativeis para a aplicacao?
-O Material utilizado é adequado?

-A temperatura e a pressao estao compativeis para a aplicacao?

Importante:

e Evite transportar qualquer tipo de equipamento pressurizado;
e Sempre que possivel efetuar testes hidrostaticos antes de colocar o equipamento em operacdo.

Responsabilidade:

Selecdo impropria, falha ou uso inadequado dos produtos fornecidos pela Milano podem causar morte,
danos pessoais ou danos materiais. Por motivo de grandes variedades das condicdes de aplicagdes e
operagdes para os produtos, o usuario através de sua analise, testes e experiéncia, € o Unico
responsavel para fazer a selecao final dos produtos, assegurando o desempenho e seguranca das
aplicacoes.

Para mais informacdes, consulte nosso Dpto Técnico / Vendas
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